Hoja de Especificacion Sistema para
Fundicion Autofraguante

s = -

Lo Basico

NOTA: La mayoria de los campos se requieren. Si no hay respuesta, por favor ingrese N/A.

Nombre de la Compaiiia:

Contacto:

Direccion:

Ciudad:

Estado / Provincia:

Pais:

Country:

E-Mail:

Teléfono:

Fax:

Moldeo

1. Tamafio del Area para Moldeo (Un Dibujo seria de Mucha Ayuda):
2. Tamafio de la Caja Molde/Corazdn (Macho, Alma, Noyo):

Minimo - Longitud x Ancho x Altura
Maximum - Length x Ancho x Altura
3. Peso Estimado del Molde: Ibs.

4. Numero de Cajas Molde/Corazon (Alma, Macho) a Producir
Simultdneamente en el Sistema:

5. Estimado de Moldes/Corazones (Almas, Machos) Requeridos por Hora:

6. Tiempo Estimado para Separar el Herramental del Molde/Corazdn
(Alma, Macho):

7. Nivel de Automatizacion: O Total O Parcial O Manual
8. OCon Caja 0 OSin Caja

9. Tipo de Placa de Fondo: madera, plastico, aluminio, acero, hierro, Otro:

10 .Tipo de Placa para Montaje de Modelo: madera, pléstico, aluminio,
acero, hierro, Otro:

Vaciado
1. Principal Metal Vaciado

Peso de la Pieza mas Pesada:
Peso Promedio de las Piezas:

2. Tipo de Piezas Producidas:

3. ¢Se Requiere Separar por Aleacion o Numero de Colada?
OSi ONo

4. ¢El Vaciado es Continuo o por Lote? Contindo Por Lote

5. Tiempo de Enfriamiento Promedio Dentro del Molde:

6. ¢ Existe Suficiente Capacidad de Vaciado para Satisfacer los
Requerimientos de Moldeo? OSi ONo

7. ¢Se Requiere Sujecion del Molde para Vaciar? OSi ONo

8. ¢ Puede Considerarse una Opcion el Sistema de Moldeo
Tipo Carrusel? OSi ONo

11.Material del Modelo: madera, plastico, aluminio, acero,
hierro Otro:

12. ¢Cuantos Turnos Trabajard el Sistema?
13. ¢ Cudl es la Capacidad Adicional a Disefar en el Sistema? %
14. ¢ Requiere lo Siguiente?:

(OcCalentador de Arena OEnfriador de Arena OArena Primaria
(OTodas las Arenas

Mezclador

1. Tipo(s) de Arena que Serdn Usados y Tamafio de Grano (gj. Silice,
Recuperada, etc.)

2. ¢Se Requiere Arena para Dar Cara o Relleno? OSi ONo
3. Sistema Aglutinante que se Usara
4. ¢ Se Requiere Alimentador de Polvo? OSi ONo

¢Mesa de Compactacion?

Giro/Retiro del Herramental

1. Nivel de Automatizacion: OTotal OParcial OManual
Preparacion del Molde

1. Namero Estimado de Moldes que se Acumularan para Pintar

2. ¢Se requiere Precalentamiento Antes de Aplicar la Pintura? OSi ONo

Pintura del Molde
1. OAgua o OAlcohol
2. OPor Inmersion  OAtomizado O Con Brocha

3. OManejador de Moldes O Dispositivo para Oscilacion
ODispositivo para Giro

4. Estufa para Secado: Ogas, Oeléctrico, Omicroondas

Cerrado del Molde

1. Manejador de Moldes Requerido ~ OSi ONo

2. Si es Afirmativo: OEstilo Tijera OEstilo Portal
OManual OSemi-automatico OAutomatico

Acumulacion de Moldes para Vaciar

Numero Estimado de Moldes Acumulados para Vaciar
Sobre: Otransportador Opiso

Recuperacion

1. Camara de Atricion OSi ONo

2. Enfriador/Clasificador O Si ONo

3. Separador Magnético OSi ONo

4. Transporte OSi ONo

5. AlImacenamiento de Arena Deseado Ton




